Praxismerkblatt

2K-Uni-Polyesterspachtel
667

zweikomponentige, gut fiilllende Spachtelmasse, leicht schleifbar, Al iy
fiir auBen und innen

#Brillux ~ |
Jizish,) ’

Anwendungsbereich

Zweikomponentige Universal-Spachtelmasse mit breitem Anwendungs-
bereich als Grob-, Fiill- und Feinspachtel. Zum Fiillen von lokalen
Schadstellen, z. B. auf Stahl, Aluminium, GFK und auf verzinkten Bau-
teilen.

Eigenschaften

- zweikomponentig

- fir aulRen und innen

- schnell trocknend

- leicht zieh- und schleifbar

- ausgezeichnete Haftung

- mit allen Alkyd-, Acryl und zweikomponentigen Lacken Uberarbeitbar

Werkstoffbeschreibung

Farbton beige
Werkstoffbasis ungesattigte Polyesterharze
Dichte Ca. 1,88 g/cm?
Flammpunkt > 34°C

Verpackung 250 g, 1 kg, 2,5 kg (inkl. Harter)
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Verarbeitung

Mischungsverhiltnis 2 % Harter, bezogen auf die bendtigte Menge 2K-Uni-Polyesterspachtel
667, zugeben. Das Mischungsverhaltnis einhalten. Nicht Uberdosieren!
Siehe Hinweis. Auf das grindliche Mischen beider Komponenten ach-
ten.

Vorreaktionszeit Nach dem Anmischen sofort verarbeiten.
Verdiinnung Verarbeitungsfertig eingestellt, nicht verdiinnen.
Abtonen Nicht abténen.
Vertraglichkeit Nicht mit andersartigen Materialien mischen.

Topfzeit (bei +20 °C) Ca. 4—6 Minuten. Nach Ende der Topfzeit das Material nicht nachver-
dinnen und nicht weiterverarbeiten. Hohere Temperatur verkirzt die
Topfzeit.

Auftrag Den 2K-Uni-Polyesterspachtel 667 ein- oder mehrschichtig mit einem
Japanspachtel auftragen/einbringen. Eventuelle Lufteinschliisse mis-
sen mit dem Spachtelwerkzeug aus der Masse herausgedriickt werden.

Verbrauch Abhangig von der jeweiligen Grofie und dem Umfang der Schadstelle.

Verarbeitungstemperatur  Nicht unter +5 °C und bis max. 30 °C Luft- und Objekttemperatur verar-
beiten. Mindestens 3 °C Uber Taupunkt verarbeiten.

Werkzeugreinigung Nach Gebrauch Reste sofort entfernen oder nach Trocknung mecha-
nisch reinigen.

Trocknung (+20 °C, 65 % r. F.)

Schleif- und Uberarbeitbar nach ca. 20-25 Minuten. Wir empfehlen, die
gespachtelten Flachen trocken zu schleifen. Niedrigere Temperaturen
und/oder héhere Luftfeuchtigkeit verzégern (verlangern) die Trock-
nungszeit. Hohere Temperaturen beschleunigen die Trocknung und
Aushartung.

Kuihl und trocken. Anbruchgebinde dicht verschlie3en.

Deklaration

Produkt-Code Nicht vergeben
Es gelten die Angaben im aktuellen Sicherheitsdatenblatt.
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Beschichtungsaufbau

Untergrundvorbehandlung

Grundierung

Spachtelung

Zwischen- und Schlussanstrich

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragfahig und frei von
Trennmitteln sein. Eisen, entfetten und entrosten. Zink, verzinkte FI&-
chen durch Reinigung mit Uni-Reiniger 1032 oder durch ammonia-
kalische Netzmittelwasche (gemaf BFS-Merkblatt Nr. 5, Absatz 3.3)
vorbereiten. Aluminium, metallblank mit z. B. Uni-Reiniger 1032 und
Schleifvlies reinigen und anschlieBend mit warmen Wasser grundlich
nachwaschen. Zur Behandlung von Aluminium BFS-Merkblatt Nr. 6 be-
achten. Intakte werkseitige Grundierungen bzw. intakte Altanstriche auf
Eignung, Trag- und Haftfahigkeit priifen. Nicht intakte und ungeeignete
Beschichtungen entfernen. Intakte Anstriche griindlich schleifen. Beim
Bearbeiten oder Entfernen von Anstrichen kénnen durch z. B. Schleifen,
Abbrennen u. A. Gesundheitsgefahrdend Staube/Dampfe freigesetzt
werden. Arbeiten nur in gut geltfteten Bereichen durchfiihren und je
nach Erfordernis fiir geeignete (Atem-) Schutzausriistung sorgen. Den
Untergrund je nach Erfordernis vorbehandeln. Siehe auch VOB Teil C,
DIN 18363, Abschnitt 3.

Auf unbehandelten Metalluntergriinden auf3er auf Zink oder verzinktem
Stahl in der Regel nicht erforderlich. Zink oder verzinkte Flachen mit 2K-
Epoxi Varioprimer 865 oder 2K-Epoxi Varioprimer S 864 grundieren.

Je nach Erfordernis 2K-Uni-Polyesterspachtel 667 ein- oder mehr-
schichtig auftragen.

Je nach Bauteil, Anforderung und Auswahl weiterer Systemaufbau nach
dem Schleifen mit Alkydharz-, Acryl- oder zweikomponentigen Lacken.

Uberdosierung vermeiden

Beliiftung innen

Weitere Angaben

Durch eine erhoéhte Harterzugabe kann die Trocknung (Polymerisation)
nicht beschleunigt werden. Bei erhéhter Harterzugabe kann es zu Farb-
veranderungen in der nachfolgenden Lackierung kommen.

Bei Anwendung im Innenbereich wahrend der Verarbeitung und Trock-
nung fir gute Be- und Entluftung sorgen.

Die Angaben in den Praxismerkblattern der zur Anwendung
kommenden Produkte beachten.

Technische Beratung

Weitere technische Auskinfte erteilt der Brillux Beratungsdienst unter:
Tel. +49 251 7188-239

Fax +49 251 7188-106

tb@brillux.de

oder |hr personlicher Kontakt im Technischen Aulendienst.
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Dieses Praxismerkblatt basiert auf intensiver Entwicklungsarbeit und
langjahriger praktischer Erfahrung. Der Inhalt bekundet kein vertrag-
liches Rechtsverhaltnis. Die Verarbeitenden/Kaufenden werden nicht
davon entbunden, unsere Produkte auf ihre Eignung fur die vorgesehe-
ne Anwendung in eigener Verantwortung zu prufen. Dartber hinaus gel-
ten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Praxismerkblattes mit neuem
Stand verlieren die bisherigen Angaben ihre Giiltigkeit. Die aktuelle Ver-
sion ist im Internet abrufbar.

Brillux

Weseler Stralte 401
48163 Munster

Tel. +49 251 7188-0
Fax +49 251 7188-105
info@brillux.de
www.brillux.de
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